Quantum™

TEKNIK VERI SAYFASI
104108

10:1 ince Son Tabaka Gévde Dolgusu

TANIM: Bu leke birakmayan, ¢ikinti birakmayan, kolay karigsan ve kolay zimparalanan dolgu
macununu olusturmak icin kaliteli regineler ve gelistirilmis performans o6zellikleri
kullanilmaktadir.

KULLANIM: SADECE MESLEKI KULLANIM iGiN
En iyi zimparalanan dolgu macunu' Quantum'un patent igin bagvurulmus hibrid
polyester/epoksi teknolojisi ve 10:1 karisim orani onu glinimuzdeki teknolojik agidan
gelismis dolgu macunlarinin en iyisi yapar. Ciplak ¢elik, galvanize ve diger ¢inko kapli
celik, SMC, fiberglas ve aliminyuma Ustin yapisma sunarken ¢apaklari kaldirma riski
olmadan zimparalamasi son derece kolaydir.
Sadece Quantum 10:1 Sertlestirici ile kullanin!
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Yerel diizenlemelere gore saklayin. Etiketteki 6nlemlere uyun. Su sicaklik tGzerinde
saklamayin: 25°C (77°F). Serin ve iyi havalandiriimis bir bélgede, uyumsuz materyal ve
tutusma kaynaklarindan uzakta saklayin. Sunlardan uzak tutun: oksidizan ajanlar, kuvvetli
alkaliler, kuvvetli asitler. Sigara icmeyin. Yetkisiz erisimi dnleyin. Agilmis olan kaplarin
sizdirmay1 énlemek igin tekrar dikkatle mihdrlenmeleri ve dik tutulmalari gerekir.
Su sistemine akitmayin. Karigtirilmig trand asla tekrar kabina koymayin.

HAZIRLIK: W g’

Zimparalamadan 6nce tim tamir alanini su ve sabunla ve ardindan hafif bir yag giderici
temizlik solventiyle temizleyin. Tamir alanini zimparalayin ve sadece boyayi giderin. Varsa
kaba zimpara ¢iziklerini ve boya ¢apaklarini gidermek igin daha ince bir zimpara kullanin.
Tozu giderin.

KARISTIRMA: i+
Sadece Quantum 10:1 Sertlegtirici ile kullanin!

Sertlestiriciden hacimce %10 dlcin (yaklasik 10 cm ¢apl bir harcin ortasi boyunca ugtan
uca bir Quantum 10:1 Sertlestirici seridi). 10 cm'den buyuk harglar ek sertlestirici gerektirir.
Homojen renk elde edilinceye kadar iyice karistirin.

UYGULAMA:
ince tabakalar uygulayin ve diizgiin sekilde yayin. Cilalamadan énce tamamen
sertlesmesini bekleyin.

SON TABAKA: g
Yiiksek kisimlari algaltmak icin zimparalayin. ilk islem sirasinda tamir alani disinda kaba
zimpara giziklerinden kaginin. Zimpara giziklerini ve ¢apaklari ince bir zimparayla
temizleyin.

TEKNIK Renk Kahverengi

SPESIFIKASYONL | Fiziksel durum Sivi

AR:

Parlama Noktasi Acik kap: 34°C (93,2°F)
pH 7

Bagil Yogunluk 1,15
Buhar Yogunlugu >1 [Hava = 1]
Alt patlama siniri Alt: %1,1
Ust: %6,1
Co6zUnurlik Asagidaki materyallerde ¢dzlinmez: soguk su ve sicak su.
Agirlik: Ortalama 1157,5 g/L
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Quantum™

TEKNIK VERI SAYFASI
104108

10:1 ince Son Tabaka Gévde Dolgusu

Canak Omrii 2-3 dakika
Zimparalama igin 10-15 dakika
Kuruma Sdiresi
Shore D Sertligi 55 - 60 (24 saat sertlesme)

Harsaw tuz Sprey Kabininde 500 saat

%100 Bagil Nemde 200 saat

Suya 24 saat batirildiktan sonra kabarma, burugsma veya
yumusama yok.

Curdme Direnci

Su Direnci

Onerilen maks. Kalinlik
(zimparalanmig)
icindekiler ve Dikkat
Edilecek Noktalar

6,3 mm

Malzeme Gulvenlik Veri Sayfasi istek Uzerine saglanabilir

2004/42/11B(b)(250)(93)

[IB/b. Gévde dolgu maddesi/dolgu macunu — Tum tipler. AB sinir
degerleri: 250 g/l. (2007)

Bu Uriin maksimum 93 g/l Ugucu Organik Bilesen igerir.
Ozellikler tipik degerlerdir ve satis spesifikasyonlar olarak diisiiniiimez. Fiziksel testler
aksi belirtiimedikge yaklagik 25°C (77°F)/%75 Bagil Nem altinda yapiimisgtir.

Ucgucu Organik Birlesen

GUVENLIK VE
MUAMELE:

Evercoat Urlnlerini kullanmadan énce tim talimati ve uyarilari okuyun. Malzeme Gulvenlik
Veri Sayfalari gevrim igi olarak evercoat.com adresinde bulunabilir.
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