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Doskonata zatyczka 10:1 do wykanczania

OPIS:

Zatyczki nieplamiace, niekleiste, tatwe do mieszania i szlifowania, o podwyzszonych
cechach uzytkowych, sg sporzadzone z wysokiej jakosci zywic.

ZASTOSOWANIA:

TYLKO DO CELOW PROFESJONALNYCH

Najlepsza zatyczka do szlifowania! Hybrydowa mieszanka poliestru i epoksy 10:1,
zgtoszony do opatentowania wynalazek Quantum, stanowi ostatnie stowo technologii w
dziedzinie zatyczek. Odznacza sie doskonatg przylepnoscig do stali surowej,
ocynkowanej i powlekanej galwanicznie, SMC, witdkna szklanego i aluminium, a
jednoczesnie jest niezwykle tatwa do szlifowania bez ryzyka uszkodzenia cienkich
krawedzi.

Stosowac tylko z utwardzaczem Quantum 10:1!

PRZECHOWYWA
NIE:

e

Przechowywaé zgodnie z lokalnymi przepisami. Stosowac¢ sie do zalecen na etykiecie
odnosnie srodkow ostroznosci. Nie przechowywac w temperaturze powyzej 25°C (77°F).
Przechowywaé¢ w chtodnym, dobrze przewietrzanym pomieszczeniu z dala od materiatow
reagujacych i zrodet zaptonu. Trzymacé z dala od utleniaczy, silnych zasad i silnych
kwasow. Nie pali¢. Chroni¢ przed nieupowaznionym dostepem. Pojemniki po otworzeniu
muszg by¢ starannie ponownie uszczelnione i przechowywane w pozycji pionowej, aby
unikna¢ przeciekow.

Nie wylewa¢ do sciekéw. Nie wolno ponownie wktada¢ wymieszanego produktu do
pojemnika.

PRZYGOTOWANI
E:

[\

Przed szlifowaniem umy¢ naprawiang powierzchnie woda z mydiem, a nastepnie
tagodnym rozpuszczalnikiem odttuszczajgcym. Z naprawianej powierzchni zeszlifowac
tylko farbe. Stosowac drobniejsze Scierniwo do usuwania zadrapan spowodowanych przez
bardziej gruboziarnisty materiat Scierny i do przeszlifowania lakieru. Odkurzyc.

MIESZANIE:

O+
[ ]

Stosowac tylko z utwardzaczem Quantum 10:1!

Odmierzy¢ 10% wagowo utwardzacza (pasemko utwardzacza Quantum 10:1 przez
srodek warstwy kitu natozonej na powierzchnie o $rednicy 10 cm). Jezeli srednica
powierzchni pokrytej kitem jest wieksza niz 10 cm, trzeba uzy¢ wiecej utwardzacza.
Wymiesza¢ doktadnie do uzyskania jednolitej barwy.

SPOSOB UZYCIA:

Naktada¢ cienkimi warstwami i rozprowadza¢ je na gtadko. Przed wykarnczaniem
pozostawi¢ do wyschniecia i utwardzenia.

WYKANCZANIE:

Przeszlifowaé, aby wyréwnaé guzki. Unika¢ zadrapan $cierniwem poza miejscem naprawy
podczas pierwszego wciecia. Doszlifowa¢ i wygtadzi¢ zadrapania.

SPECYFIKACJE
TECHNICZNE:

kolor brazowy

Stan skupienia ptynny

Punkt zaptonu w otwartym naczyniu 34°C
pH 7

Gestos¢ wzgledna 1.15

Gestosc¢ pary >1 [powietrze = 1]
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Dolna granica wybuchu

dolna 1.1%
gorna 6.1%

Rozpuszczalnosc

nierozpuszczalny w zimnej i gorgcej wodzie

Ciezar

przec. 1 157,5 g/l

Okres wysychania

2-3 minut

Czas od wyschniecia
do szlifowania

10-15 minut

Twardos¢ wg Shore D

55 do 60 (po 24 godz. utwardzania)

Odpornos¢ na korozje

500 godz. w komorze Harsaw’a w mgietce solnej
200 g. w 100% wilg. wzgl.

Odpornosé¢ na wode

Po 24 godzinach namakania nie ma babli, zmarszczek ani
zmiekczen.

Maks. zalecana
grubosé (po
zeszlifowaniu)

6,3 mm

Skiad i ostrzezenia

Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej dostepna na
zyczenie

LZO

2004/42/11B(b)(250)(93)

Wypetniacz/ stoper 1IB/b. — wszelkie rodzaje Wartosci
graniczne UE: 250g/I (2007)

Produkt zawiera maksymalnie 93 g/l LZO.

Podane wartosci typowe nie powinny stuzy¢ jako specyfikacje handlowe.
Badania fizykalne przeprowadzono w temp. 25°C (77°F) przy wilg. wzgl. 75%, o ile

nie podano inacze;j.

BEZPIECZENSTW
O | TRANSPORT
WEWNETRZNY:

Przed uzyciem produktéw Evercoat nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje i ostrzezenia
Karte charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) mozna znalez¢ na stronie
internetowej evercoat.com.
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