Z-Grip®
Cok Hafif Dolgu

TEKNIK VERI SAYFASI
101667
104167

TANIM: Bu agir dolduran, diizgiin yayilan, kolay diizey olugturan ve kolay zimparalanan
dolgu ciplak ¢elik, galvanize ve diger ¢inko kapl ¢elik, SMC, fiberglas ve
aliiminyuma miikkemmel ince kenar adezyonu sunar. Ayrica kozmetik fiberglas ve
kompozit tamirleri i¢in kullanilabilir. Tikanikhk Yapmayan formiilleri sayesinde
zimpara kagidindan da tasarruf yapilabilir.

KULLANIM: SADECE MESLEKI KULLANIM iGiN
Ustln yapisma igin formule edilmis ¢ok hafif bir gdévde dolgusu. Cok az direngle, son
derece kolay zimparalama.
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Yerel diizenlemelere gore saklayin. Etiketteki 6nlemlere uyun. Su sicaklik tGzerinde
saklamayin: 25°C (77°F). Serin ve iyi havalandiriimis bir bélgede, uyumsuz materyal ve
tutusma kaynaklarindan uzakta saklayin. Sunlardan uzak tutun: oksidizan ajanlar, kuvvetli
alkaliler, kuvvetli asitler. Sigara icmeyin. Yetkisiz erigsimi 6nleyin. Agilmis olan kaplarin
sizdirmayi dnlemek igin tekrar dikkatle mihurlenmeleri ve dik tutulmalari gerekir. Su
sistemine akitmayin. Karistinlmis Grtind asla tekrar kabina koymayin.

HAZIRLIK: W ;

Zimparalamadan 6nce tim tamir alanini su ve sabunla ve ardindan hafif bir yag giderici
temizlik solventiyle temizleyin. Tamir alanini zimparalayin ve sadece boyayi giderin. Varsa
kaba zimpara ¢iziklerini ve boya ¢apaklarini gidermek igin daha ince bir zimpara kullanin.
Tozu temizleyin.

KARISTIRMA: i+
Sadece Krem Sertlestirici ile Kullanin!

Sertlestiriciden agirliginca %2 oél¢in (yaklasik 10 cm ¢apli bir harcin ortasi boyunca ugtan
uca bir krem sertlestirici seridi). 10 cm'den buyulk harglar ek sertlestirici gerektirir. Homojen
renk elde edilinceye kadar iyice karigtirin.

UYGULAMA:
ince tabakalar uygulayin ve diizgiin sekilde yayin. Cilalamadan énce tamamen
sertlesmesini bekleyin.

SON TABAKA: g
Yiiksek kisimlari algaltmak icin zimparalayin. ilk islem sirasinda tamir alani disinda kaba
zimpara giziklerinden kaginin. Zimpara giziklerini ve ¢apaklari ince bir zimparayla
temizleyin.

TEKNIK Renk Yesil

SPESIFIKASYON Fiziksel durum Sivi

LAR: Parlama Noktasi Acik kap: 37,5°C (99,5°F)

Bagil Yogunluk 1,04

Buhar Yogunlugu >1 [Hava = 1]
Alt: %1,1

Alt patlama siniri Ust: %61

Co6zUnurlik Asagidaki materyallerde ¢dzlinmez: soguk su ve sicak su.
Agirhk Ortalama 1042,5 g/L

Canak Omrii 3-5 dakika

Zimparalama igin 20 dakika

Kuruma Siresi
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Viskozite 220.000 - 270.000 cps
Shore D Sertligi 65 - 70 (24 saat sertlesme)
20/40/60 dk'da Lap

Shear Adezyon 1000 psi (zimparalanmis gelikte minimum)

Harsaw tuz Sprey Kabininde 500 saat

%100 Bagil Nemde 300 saat

Suya 24 saat batirildiktan sonra kabarma, burugsma veya
yumusama yok.

Curdme Direnci

Su Direnci

Onerilen maks. Kalinlik
(zimparalanmig)
icindekiler ve Dikkat
Edilecek Noktalar

6,3 mm

Malzeme Gulvenlik Veri Sayfasi istek Uzerine saglanabilir

2004/42/11B(b)(250)(95)

[IB/b. Gévde dolgu maddesi/dolgu macunu — Tim tipler. AB sinir
degerleri: 250 g/I. (2007)

Bu Uriin maksimum 95 g/l Ugucu Organik Bilesen igerir.
Ozellikler tipik degerlerdir ve satis spesifikasyonlar olarak diisiiniiimez. Fiziksel testler
aksi belirtiimedikge yaklagik 25°C (77°F)/%75 Bagil Nem altinda yapilmistir.

Ucgucu Organik Birlesen

GUVENLIK VE
MUAMELE:

Evercoat Urlnlerini kullanmadan 6nce tim talimati ve uyarilari okuyun. Malzeme Gulvenlik
Veri Sayfalari gevrim igi olarak evercoat.com adresinde bulunabilir.
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