Polyester Sprey Dolgu

TEKNIK VERI SAYFASI
104141

KULLANIM: SADECE MESLEKI KULLANIM iGiN
Bu kolay zimparalanan ve ¢abuk sertlesen sprey dolgu ¢iplak metal, polyester dolgular ve
eski boya tabakalarina mikemmel sekilde tutunur. (not: ¢inko veya aliminyuma iyi
tutunmaz. Astara (wash primer) uygulanmaz). Kusursuz sekilde dengeli tiksotropi ve akisi
sayesinde 300-400 um kalinlik elde edilebilir. Dolgu igne deligini bile kapatir ve kusur
bulunmayan bir yilzey halinde sertlesir ve mikemmel sekilde zimparalanabilir. |.R.
uyumludur.
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Yerel diizenlemelere gore saklayin. Etiketteki nlemlere uyun. Serin ve iyi havalandiriimis
bir bélgede, uyumsuz materyal ve tutusma kaynaklarindan uzakta saklayin. Sunlardan
uzak tutun: oksidizan ajanlar, kuvvetli alkaliler, kuvvetli asitler. Sigara igmeyin. Yetkisiz
erisimi 6nleyin. Agilmis olan kaplarin sizdirmayi énlemek igin tekrar dikkatle
mahdrlenmeleri ve dik tutulmalari gerekir. Su sistemine akitmayin. Karistiriimig trini asla
tekrar kabina koymayin.
HAZIRLIK: W ;
Zimparalamadan 6nce tim tamir alanini su ve sabunla ve ardindan hafif bir yag giderici
temizlik solventiyle temizleyin. Tamir alanini zimparalayin ve sadece boyayi temizleyin.
Varsa kaba zimpara giziklerini ve boya ¢apaklarini gidermek igin daha ince bir zimpara
kullanin. Tozu temizleyin.
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Sertlestiriciden agirliginca %2 él¢ctin. Homojen renk elde edilinceye kadar iyice karigtirin.
Gerekirse %0-5 inceltici ekleyin. Fazla koymayin!
UYGULAMA: %B}
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1-3 Frieritiei]10-15 min
1-3 tabaka uygulayin (100-300 pym kalinlik).
Akis durma zamani (flash-off): 5-10 dakika
Canak 6mri: 20°C'de 10-15 dakika
Kuruma Sdresi: 20°C'de 3 saat / 60°C'de 30 dakika Obj.
Meme Capi (mm) Spreyleme basinci
(bar)
Yergekimi 20-25 35-45
Besleme
HVLP /LVLP 20-3.0 Uretici Bilgisine bkz.
NOT: Cinko veya aliminyuma iyi tutunmaz. Astara (wash primer) uygulanmaz.
SON TABAKA: g
Sadece kuru zimparalayin. Cikintili noktalari diizeltmek igin zimparalayin. ilk islem
sirasinda tamir alani disinda kaba zimpara ¢iziklerinden kaginin. Zimparalayarak puriz ve
capaklari giderin.
TEKN_iK_ Renk Gri
SPESIFIKASYONL | Fiziksel durum Sivi
AR: Parlama Noktasi Kapali kap: <5°C (<41°F)
Bagil Yogunluk 1,603
Buhar Yogunlugu 3,5 [Hava = 1]
Alt patlama siniri Alt: %1,2
Ust: %12
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Polyester Sprey Dolgu 104141
Co6zunUrlik Asagidaki materyallerde ¢dzlinmez: soguk su ve sicak su.
Akis durma zamani .
(flash-off) 5-10 dakika
Canak 6mri 20°C'de 10-15 dakika

Zimparalama igin
Kuruma Siresi

icindekiler ve Dikkat . . . . L N
Edilecek Noktalar Malzeme Gulvenlik Veri Sayfasi istek Uzerine saglanabilir

2004/42/11B(c)(540)(205)

IIB/c. Primer — Surfacer/dolgu ve genel (metal) primer. AB sinir
degerleri: 540 g/I. (2007)

Bu Uriin maksimum 205 g/l Ugucu Organik Bilesen igerir.
Ozellikler tipik degerlerdir ve satis spesifikasyonlar olarak diisiiniiimez. Fiziksel testler
aksi belirtiimedikge yaklagik 25°C (77°F)/%75 Bagil Nem altinda yapiimisgtir.

20°C'de 3 saat / 60°C'de 30 dakika Obj.

Ucgucu Organik Birlesen

GUVENLIK VE Evercoat Urlnlerini kullanmadan énce tim talimati ve uyarilari okuyun. Malzeme Gulvenlik
MUAMELE: Veri Sayfalari gevrim igi olarak evercoat.com adresinde bulunabilir.
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