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ZASTOSOWANIA:

TYLKO DO CELOW PROFESJONALNYCH

tatwy do szlifowania, szybko twardniejacy wypetniacz w sprayu, doskonale przywiera do
surowych metali, wypetniaczy poliestrowych i starych warstw lakieru. (Uwaga: nie
przywiera dobrze do powierzchni cynkowych i aluminiowych). Nie stosowac¢ na farbach do
gruntowania). Ze wzgledu na doskonatg rownowage miedzy tiksotropig (zmniejszaniem
lepkosci pod wptywem naprezen) a rozlewnoscia mozna uzyskiwaé powitoki grubosci
300-400 pym. Ta zaprawa twardniejac daje powierzchnie bez mikrootworow i przylepnosci
oraz jest doskonale podatna na szlifowanie. Mozna suszy¢ w podczerwieni.
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Przechowywaé zgodnie z lokalnymi przepisami. Stosowac¢ sie do zalecen na etykiecie
odnosnie srodkoéw ostroznosci. Przechowywac¢ w chtodnym, dobrze przewietrzanym
miejscu, z dala od niekompatybilnych materiatow i Zrodet zaptonu. Trzymac z dala od
utleniaczy, silnych zasad i silnych kwaséw. Nie pali¢. Chroni¢ przed nieupowaznionym
dostepem. Pojemniki po otworzeniu muszg by¢ starannie ponownie uszczelnione i
przechowywane w pozycji pionowej, aby unikng¢ przeciekéw. Nie wylewac¢ do $ciekdéw. Nie
wolno ponownie wktada¢ wymieszanego produktu do pojemnika.

PRZYGOTOWANI
E:

Z)
f &

Przed szlifowaniem umy¢ naprawiang powierzchnie woda z mydtem, a nastepnie fagodnym
rozpuszczalnikiem odttuszczajacym. Z naprawianej powierzchni zeszlifowac tylko farbe.
Stosowac drobniejsze scierniwo do usuwania zadrapan spowodowanych przez bardziej
gruboziarnisty materiat Scierny i do przeszlifowania lakieru. Odkurzy¢.
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Odmierzy¢é wagowo 2% utwardzacza. Wymieszaé doktadnie do uzyskania jednolitej barwy.
W razie potrzeby dola¢ maks. 5% rozcienczalnika. Nie wolno przedawkowac!

SPOSOB UZYCIA:
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Naktada¢ od jednej do trzech warstw (grubosci 100-300 um).
Podsuszanie: 5-10 minut

Trwatos¢ w naczyniu otwartym: 10-15 minut przy 20°C

Czas schniecia: 3 godz. przy 20°C / 30 minut przy 60°C

Srednica dyszy Cisnienie natrysku (bar)

Pompka 20-25 356-45
grawitacyjna
Pompki nisko i 2,0-3,0 Patrz instrukcje

wysokocisnienio
we

producenta

UWAGA: nie przywiera dobrze do powierzchni cynkowych i aluminiowych. Nie stosowa¢ na
farbach do gruntowania.

WYKANCZANIE:
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Szlifowac¢ tylko na sucho. Przeszlifowac, aby wyréwnaé guzki. Unika¢ zadrapan $cierniwem
poza miejscem naprawy podczas pierwszego wciecia. Doszlifowa¢ i wygtadzi¢ zadrapania.
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SPECYFIKACJE
TECHNICZNE:

Kolor szary

Stan skupienia ptynny

Punkt zaptonu w zamknietym naczyniu: <5°C
Gestos¢ wzgledna 1.603

Gestos¢ pary 3,5 [powietrze = 1]

Dolna granica wybuchu  dolna 1,2%

gorna 12%

Rozpuszczalnosc

nierozpuszczalny w zimnej i gorgcej wodzie

Wysychanie

5-10 minut

Okres wysychania

10-15 minut przy 20°C

Czas od wyschniecia do
szlifowania

3 godz. przy 20°C / 30 minut przy 60°C

Skiad i ostrzezenia

Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej dostepna na
zyczenie

LZO

2004/42/11B(c)(540)(205)

[IB/c. Podktad — zaprawa/wypetniacz i farba gruntowa ogoinego
zastosowania (do metali). Wartosci graniczne UE: 540 g/l (2007)
Produkt zawiera maksymalnie 205 g/l LZO.

Podane wartosci typowe nie powinny stuzy¢ jako specyfikacje handlowe. Badania
fizykalne przeprowadzono w temp. 25°C (77°F) przy wilg. wzgl. 75%, o ile nie podano

inaczej.

BEZPIECZENSTW
O | TRANSPORT
WEWNETRZNY:

Przed uzyciem produktéw Evercoat nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje i ostrzezenia
Karte charakterystyki substancji niebezpiecznej (MSDS) mozna znalez¢ na stronie
internetowej evercoat.com.
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