Lite Weight®
Leichtspachtel

TECHNISCHES DATENBLATT

101340
104101

BESCHREIBUNG:

Diese gut fiillende, leicht verlaufende Spachtelmasse lasst sich leicht verteilen und
ist einfach zu schleifen. Sie zeichnet sich durch eine hervorragende
Ubergangshaftung auf blankem Stahl, verzinktem und anderem zinkbeschichteten
Stahl, SMC, Glasfaserstoffen und Aluminium aus. Dariiber hinaus kann sie fiir die
kosmetische Reparatur von Glasfaser- und Verbundwerkstoffen verwendet werden.
Dank ihrer nicht klumpig werdenden Formel konnen Kosteneinsparungen beim
Schleifpapier erzielt werden.

ANWENDUNGS-
ZWECKE:

NUR ZUM GEBRAUCH DURCH FACHPERSONAL
Zur guten Fillung und Reparatur von Blechen mit Schaden bis zu einer Tiefe von 6,3 mm
verwenden.

LAGERUNG:

i RS

Nach ortlichen Vorschriften und Bestimmungen lagern. Warnhinweise auf dem Etikett
beachten. Nicht bei Gber 25 °C lagern. In einem kihlen, gut gellfteten Bereich abseits
unvertraglicher Materialien und Entziindungsquellen lagern. Von Oxidationsmitteln,
starken Laugen und scharfen Sauren fernhalten. Nicht rauchen. Zugang durch Unbefugte
verhindern. Gedffnete Behalter missen sorgfaltig wieder abgedichtet und aufrecht
gelagert werden, um ein Austreten der Substanz zu verhindern. Nicht in die Kanalisation
entleeren. Das gemischte Produkt darf nicht wieder in den Behalter gefiillt werden.

VORBEREITUNG:

Edn"

Den gesamten Reparaturbereich vor dem Schleifen zuerst mit Wasser und Seife und dann
mit einer milden entfettenden Reinigungsldsung reinigen. Den Reparaturbereich
schmirgeln und dabei nur den Lack abtragen. Mit einer feineren Kérnung jegliche rauen
Schleifkratzer entfernen und den Lack ansatzlos beischleifen. Anschliefend den Staub
entfernen.

MISCHEN:

o+
[

Nur mit einer Harterpaste verwenden.

2 Gew-% Harter abmessen (d.h. ca. eine Raupe der Harterpaste von Rand zu Rand durch
die Mitte einer 10 cm grof3en Lache ziehen). Bei Durchmessern von mehr als 10 cm muss
auch mehr Harter verwendet werden. Grundlich vermischen, bis eine einheitliche Farbe
erzielt wird.

AUFTRAGEN:

In diinnen Schichten auftragen und gleichmaRig verteilen. Vor der Endbearbeitung
vollstandig trocknen lassen.

ENDBEARBEITU
NG:

Erhéhungen abschmirgeln. Raue Schleifkratzer aul’erhalb des Reparaturbereichs
wahrend des ersten Schnittes vermeiden. Fein schleifen und beischleifen, um jegliche
Kratzer zu entfernen.

TECHNISCHE
DATEN:

Farbe Grau

Physikalischer Zustand  FlUssigkeit

Flammpunkt Offener Tiegel: 41 °C

pH 7

Relative Dichte 1,19
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TECHNISCHES DATENBLATT

Lite Weight® 101340
Leichtspachtel 104101
Dampfdichte >1 [Luft = 1]
Untere Untere: 1,1 %
Explosionsgrenze Obere: 6,1 %
- . In den folgenden Substanzen uniéslich: kaltes und heiles
Loslichkeit
Wasser.
Gewicht Durchschnittlich 373 g/l
Topfzeit 5-6 Minuten
Trocknungszeit bis zur .
Schieifbarket 10-15 Minuten
Viskositat 78.000 bis 96.000 cps
Shore Harte D 65 bis 70 (24 Std. Aushartung)
Zugscherfestigkeit nach
20/40/60 Minuten 4751543 14,57 MPa
. . .. 500 Stunden Salzspriihgerat (Harsaw)
Korrosionsbestandigkeit 200 Stunden bei 100 % r.F.
Wasserfestigkeit Nach 24_1 Stunden in Wasser_keine Blasen- oder
Faltenbildung und kein Erweichen.
Max. zulassige Warme 126,6 °C Oberflachentemperatur
Max. empfohlene Dicke 6.3
; ,3 mm
(geschmirgelt)
Inhal_t und . ; Sicherheitsdatenblatt auf Anfrage erhaltlich
Vorsichtshinweis
2004/42/11B(b)(250)(92)
Flichtige organische IB/b. Spachtelmasse/Fiillspachtel — Alle Arten. EU-Grenzwerte: 250
Verbindungen (VOC) g/l. (2007)
Dieses Produkt enthalt maximal 92 g/l VOC.
Bei diesen Eigenschaften handelt es sich um typische Werte, die nicht als Verkaufspunkte
herangezogen werden diirfen. Falls nicht anderweitig vermerkt, wurden physikalische
Tests bei ca. 25 °C/ 75 % r.F. durchgefiihrt.
SICHERHEIT U. Vor Gebrauch von Evercoat-Produkten alle Anweisungen und Warnhinweise lesen. Die
HANDHABUNG: Sicherheitsdatenblatter sind im Internet unter evercoat.com zu finden.
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