Plastik Tamir Yapiskani

TEKNIK VERI SAYFASI
104185

Orta Siirede Sertlesen Uretan

TANIM: Orta surede sertlesen ve mikemmel dayanilirlik ve zimparalanabilme 6zelligi saglayan iki
bilesenli bir Gretan tamir materyali.
KULLANIM: SADECE MESLEKI KULLANIM iGiN
Bu Uretan materyali fiberglas, SMC, PUR, RIM, RRIM, PP, TPO, TPE, EPDM ve diger
otomotiv plastik malzemede yapisal olmayan tamirler i¢in kullanilir.
SAKLAMA: Vg
N
I\
Yerel diizenlemelere uygun olarak saklayin. Etiketteki 6nlemlere uyun. Soguk ve iyi
havalandiriimis bir alanda uyumsuz materyaller ve tutusma kaynaklarindan uzak olarak
saklayin. Sicaktan ve dogrudan gunes isigindan uzak tutun. Sunlardan uzak tutun:
oksidizan katki maddeleri, kuvvetli alkaliler, kuvvetli asitler, aminler, alkoller, su. Sigara
icmeyin. Yetkisiz erisimi 6nleyin. Agilmis olan kaplar dikkatle tekrar sizdirmaz olarak
kapatiimali ve sizintiy1 6nlemek Uzere dik konumda tutulmalidir. Su sistemine akitmayin.
HAZIRLIK: z
i 55
Tamir edilecek alani sabun ve Ilik su ile yikayin. lyice kurumasini bekleyin. Kuruma
suresini kisaltmak icin sikistirilmis hava veya isi1 uygulanabilir. Tamir alanina temiz, tiftiksiz
bir bezle Panel Prep uygulayin ve alani silin. Tamir alaninin ortasindan disariya dogru
silin. Alani temiz ve kuru bir bezle silin. Alani 6nerilere gore zimparalayin ve inceltin. Alani
tekrar Panel Prep ile temizleyin. Onerilere uygun bir Yapigsma Destekleyici kullanin.
KARISTIRMA: i+
Varsa havayi gikarmak igin kartusta esitleme islemi gergeklestirin. Uygun karigimi
kontrol etmek Gzere bir yapiskan tabancasi kullanarak statik karisim ucu uzunlugunca
yapiskan sikin.
UYGULAMA: — z
i i 55
Uretan Yapiskani uygulayin. Sertlesmesini bekleyin sonra yiizeyi zimparalayin. Tekrar
Panel Prep ile temizleyin.
SON TABAKA: Boya Ureticisinin dnerisine gore primer ylizey malzemesi uygulayin.
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TEKNIK
SPESIFIKASYON
LAR:

Renk Siyah/Opak

Fiziksel durum Sivi

ParlamaNoktasi Acik kap: >200°C (>392°F)
Bagil Yogunluk 1,32

Buhar Yogunlugu 8,5 [Hava = 1]

Co6zunUrlik

Asagidaki materyallerde ¢d6zlinmez: soguk su ve sicak su.

Calisma Sdresi

5-10 dakika

Zimparalama Suresi 45-60 dakika
Boyama Siresi 1 saat
Tam Sertlesme 3 saat

icindekiler ve Dikkat
Edilecek Noktalar

Malzeme Gulvenlik Veri Sayfasi istek Uzerine saglanabilir

Ucgucu Organik Bilesen

Yok.
21 Nisan 2004 tarihli Avrupa Birligi Talimati 2004/24/42/CE
ile uyumlu Ugucu Organik Bilesen (VOC).

GUVENLIK VE
MUAMELE:

Evercoat Urlnlerini kullanmadan 6nce tim talimati ve uyarilari okuyun. Malzeme Glvenlik
Veri Sayfalari gevrim igi olarak evercoat.com adresinde bulunabilir.
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