Metal Bonding Yapiskani

TEKNIK VERI SAYFASI
104112

- Hizli Sertlesen

TANIM: Metal ve metal ylzeyler icin hizl sertlesen modifiye akrilik yapigkan.

KULLANIM: SADECE MESLEKI KULLANIM iGiN
Bu yapiskan, kapi i¢ kaplamalari, ¢ati, asma tavan panelleri , kamyonet kasasi ig
kaplamalari, tagima araci i¢ kaplamalari ve diger yapisal olmayan panellerin degisimi igin
kullanilir. Ciplak gelik, galvanize gelik, aliminyum ve e-kapli panellere gok iyi yapisir.
GM6449G spesifikasyonlarini karsilar.

SAKLAMA: Vg

N
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Yerel diizenlemelere gore saklayin. Etiketteki dnlemlere uyun. Soguk ve iyi
havalandiriimis bir alanda uyumsuz materyaller ve tutusma kaynaklarindan uzak
olarak saklayin.
Sunlardan uzak tutun: oksidizan katki maddeleri, kuvvetli alkaliler, kuvvetli asitler. Sigara
icmeyin. Yetkisiz erisimi 6nleyin. Kullaniimis kartuslari ucu asagiya bakacak sekilde
saklayin. Su sistemine akitmayin.

HAZIRLIK: ]’j
Tamir edilecek alani sabun ve 1lik su ile yikayin. lyice kurumasini bekleyin.

KARISTIRMA: i+
Varsa havayi ¢ikarmak igin kartusta esitleme islemi gergeklestirin. Uygun karisimi kontrol
etmek Uzere yapiskan tabancasi kullanarak statik karigim ucu uzunlugunca yapiskan
sikin.

UYGULAMA: ‘

17

Cergeveye ve yeni panel boyunca yapiskani uygulayin. Yapiskani bir firga ile ince bir
tabaka haline getirerek agikta kalan tim giplak metali kaplayin. Cergeve veya yeni panele
1 cm — 1,25 cm buyUkligunde bir yapiskan zinciri uygulayin. Yeni paneli gergeve ile
hizalayin. Paneli tekrar konumlandirmak icin kaydirin. Yeni paneli gergeveye klemp ile
veya vida kullanarak tutturun. Klempleri veya vidalar1 25-30 dakika gikarmayin. Kaynama
yerlerinden tim fazla yapiskani silin.
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TEKNIK VERI SAYFASI

Metal Bonding Yapiskani 104112
- Hizli Sertlesen

TEKNIK
SPESIFIKASYON
LAR:

Renk Siyah/Beyaz — Kirli beyaz
Fiziksel durum Sivi

Parlama Noktasi Acik kap: >10°C (>50°F)
pH 3-35

Bagil Yogunluk 1,03

Buhar Yogunlugu >1 [Hava = 1]
CozunUrlik Asagidaki materyallerde ¢dzlinmez: soguk su ve sicak su.
Calisma Sdresi 10-15 dakika

Klemp Sdresi 25-30 dakika

Boyama Siresi 21°C'de (70°F) 4 saat
Tam Sertlesme 21°C'de (70°F) 4 saat

icindekiler ve Dikkat . . . . L N

Edilecek Noktalar Malzeme Gulvenlik Veri Sayfasi istek Uzerine saglanabilir
50 g/1 (0,42 Ibs/gal)

Ucgucu Organik Birlesen 21 Nisan 2004 tarihli Avrupa Birligi Talimati 2004/24/42/CE

ile uyumlu Ugucu Organik Bilesen (VOC).

GUVENLIK VE
MUAMELE:

Evercoat Urlnlerini kullanmadan 6nce tim talimati ve uyarilari okuyun. Malzeme Glvenlik
Veri Sayfalari gevrim igi olarak evercoat.com adresinde bulunabilir.
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